BETONINSTANDSETZUNG TRAGWERKE

Passend per Auto
anzubringen

LKW-Betonpumpe mit Vierlingsmast fiir Instandsetzungsarbeiten mit Leichtbeton.
Fiir so manche Instandsetzungs-Baustelle, die bisher nur tiber Kran-Kiibel, Lastenaufziige
oder Schubkarren mit Beton versorgt werden kann, bietet sich per Autobetonpumpe eine in-

teressante Alternative. Dardiber hinaus erweitern in Magazinen mitgefiihrte Forderschiduche

und Rohre den Arbeitsbereich deutlich.

Abb. 1: Statik verlangte Leicht-
beton auf der Baustelle in Hei-
delberg, hier gleichmaBig und

mit vollem Strahl aus der 65er-
Schlauchleitung austretend.

Abb. 2 + 3: Instandsetzungshau-
stelle fiir Autobetonpumpe - es
wird kaum mehr Abstutzfliche
bendtigt als die Breite des LKW-
Chassis erfordert.
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Abb.: Putzmeister

u Modernisierungs- und

Instandsetzungsarbeiten

am 50 Jahre alten Ge-
biude des Max-Planck-Instituts
fir Kernphysik in Heidelberg
gehorten ebenso Sanierungs-
maffnahmen am angeschlos-
senen Gentner-Labor.

Dessen Technik- und Klima-
anlage befindet sich auf dem
Flachdach in einem separaten
Raum und musste ebenfalls
einschliefllich der tragenden
Unterkonstruktion komplett
erneuert werden.

Maximalgewicht

fur Deckenlast

Da die Decke aus statischen
Griinden als lediglich gering
belastbar ausgewiesen war,
kam fiir das Fundament des
neuen Technikraums nur der
Einbau von Leichtbeton mit ei-
nem spezifischen Gewicht von
maximal 1.900 kg/m? in Frage
als Ersatz (Abb. 1).

Pro Kubikmeter Beton ent-
standen so 500 Kilogramm
weniger Deckenlast.

Um diesen Leichtbeton
(Korn 0/8 mm, Festigkeitsklas-
se LC 25/28) etwa 15 Meter
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Abb. 4: Das EPS-System ermdglicht das Einstellen des maximal gewiinsch-
ten Hydraulikdrucks und damit auch des Betondrucks.

hoch und bis zu 30 Meter weit
zu fordern, bestellte das aus-
fihrende PFachunternehmen
eine Autobetonpumpe beim
Betonpumpendienst Rhein-
Main (BRM, Lorsch).

Weit fordern auf

engem Raum

Vorgabe war, dass sich die Ma-
schine sowohl fiir das Pumpen
von Leichtbeton eignen als
auch mit den beengten Platz-
verhiltnissen auf dem Insti-
tutsgeldinde zurechtkommen
musste.

Daher fiel die Entscheidung
auf eine neue Autobetonpum-
pe vom Typ M 20-4. Thre Ab-
stiitzbreite von maximal 3,4

Meter vorn und 2,5 Meter
hinten (innerhalb der Chas-
sisbreite) beliefl neben der
Baustelle ausreichend Platz fiir
den PKW-Verkehr der Insti-
tutsangehorigen sowie fiir die
Transporter und leichten Bau-
fahrzeuge des Sanierungsunter-
nehmens (Abb. 2 und Abb. 3).
Weiteren Ausschlag gab eine
EPS-Hydrauliksteuerung der
Maschine.

Elektronische Pumpen-
Funktionssteuerung

Das EPS-Modul (Ergonic
Pump System) gehort zur Se-
rienausstattung und regelt im
Gegensatz zu konventionel-
len Hydraulikstenerungen die

Abb. 5: Nach dem Auf-
stellen der Maschine
regelt der Maschinist die
Férdermenge unmittelbar
neben der Einbaustelle
liber seine Funkfernsteu-
erung.

| Leichtbetor; richfig pumben

an

Beim Pumpen von Leichtbeton wird vom Maschinisten ein Hochstmafl an
Aufmerksamkeit verlangt. Viele Leichtzuschlidge (Bléhtongranulat) sind po-
rés und haben die Eigenschaft, unter Druck Wasser und Beton-Feinstteile
aufzunehmen. Da so der Schmierfilm an der Rohr-/Schlauch-Innenwan-
dung unterbrochen wird, sind Entmischungen und damit Stopfer vorpro-
grammiert, Ein Anheben des Forderdrucks nutzt nichts: Der Stopfer kom-
primiert noch mehr, fahrt weiter fest. Daher:

I Prifen, ob im Betonwerk die Zuschlage vorgewassert wurden

§ Mischzeit verlangern - die Dauer ist abhangig von der Art der Zusatzmit-
tel, betragt etwa bei Zugabe von Polycarboxylatether (PCE) 2 Minuten

# Anpumpen mit deutlich mehr Schlempe als bei Normbeton - dabei auf
ausreichende Schmierung Uber die gesamte Leitungslange achten

# Nur mit kleiner Fordermenge pumpen

I Mit EPS-System einen mdglichst niedrigen, maximalen Druck vorgeben,

Funktionen der Betonpumpen
elektronisch (Abb. 4). Dadurch
lasst sich der Pumpvorgang
den jeweiligen Bedingungen
entsprechend optimieren. Bei-
spielsweise wird die Umschalt-
kraft der Rohrweiche der jewei-
ligen Betonkonsistenz ange-
passt.

Passend aufeinander ab-
gestimmt werden durch den
EPS-Rechner aber auch an-
dere wichtige Parameter wie
Schwenkwinkel der S-Rohr-
weiche, Fordermenge der Hy-
draulikpumpe, Hydraulikdruck
und weitere Informationen
(Abb. 5)

Bewusst begrenzter
maximaler Forderdruck
Beim Pumpen von Leichtbe-
ton in Heidelberg zeigte sich
vor allem die Férderdruckbe-
grenzung hilfreich. Dazu lief
sich direkt am Steuerschrank-
Display der Forderdruck unter
Beriicksichtigung des hydrauli-
schen Ubersetzungsverhiltnis-
ses (i = 4,4) auf den gewiinsch-
ten Wert begrenzen.

Die Einstellung erfolgte ganz
einfach iiber einen Drehwahl-
knopf. Auf der Baustelle bei-
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spielsweise musste fiir eine
Forderdruckbegrenzung von
30 Bar eine Hydraulikdruck-
begrenzung von 132 Bar ein-
gestellt werden (Formel: 30
Bar Forderdruck x 4,4 = 132
Bar Hydraulikdruck).

Der Vorteil von Leichtbeton
als Reparaturmortel liegt ne-
ben dem niedrigen Eigenge-
wicht auch in der geringeren
Wameleitfahigkeit. Als Nachteil
des Baustoffs ist der mit der
Rohdichte iiberproportional
abnehmende Elastizititsmodul
zu nennen. Ublich sind heute
Leichtbetone mit Rohdichten
zwischen 800 und 2.000 kg/
m3, Pumpfihiger Leichtbe-
ton sollte die Frischrohdichte
1.800 kg/m? (entspricht der
Rohdichteklasse 1,6) jedoch
nicht unterschreiten. Wichtig
fiir die Pumpfihigkeit ist auch,
das die Feinteile aus Natursand
bestehen. Die technisch mégli-
che, untere Gewichtsgrenze bei
Leichtbeton liegt zurzeit bei et-
wa 350 kg/m?.

Fazit

Von der kompakten Autobe-
tonpumpe mit 20-Meter-» Vier-
lings«-Mast sind inzwischen
zahlreiche Maschinen dieses
Typs im Einsatz. Das Konzept
der Maschine verbindet gerin-
ge Abstiitzbreite, niedrige Aus-
falthohe, kurze Armsegmente,

flexible Mastkinematik und
baustellenrobustes Pumpag-
gregat. @
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